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Design, Entwicklung, Materialmanagement und Serienproduktion
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Das sorgfaltige Vorgehen und das Wissen um die :
Verzahnung der Abschnitte eines Entwicklungs-
prozesses sind die grundlegenden Erfolgsfaktoren
far den Projektverlauf.
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Die Prozessqualifizierung hat zum Ziel, die bei der
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Herstellung von Produkten erforderlichen Prozesse : g | o ﬁ
strukturiert zu erfassen, zu bewerten und freizugeben. Prozess Produkt Optimierung Serien Verpackung O \
Design Qualifizierung Produktivitat Tooling Logistik f SIKSIGMA
Eine kontinuierliche Auswertung der anfallenden et

Prozessdaten sichert die dauerhafte Stabilitat der
Produktqualitat unserer Kunden.
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Materialfluss Management
Zuverlasssigkeit und Lebensdauer unserer Kunden-
produkte werden wesentlich durch das eingesetzte
Material bestimmt. Material
Damit kommt der Auswahl der Materialien, der Qualifizierung
Uberwachung und der Riickverfolgbarkeit eine

erhebliche Bedeutung in der Qualitatssicherung zu.

Lagerung Vorbereitung

Traceability Materialprifung und Logistik Bereitstellung

Produktionsfluss

Einer kontinuierlicher Produktionsablauf mit hohem

Automatisierungsgrad sichert ein hochwertiges

Qualitatsprodukt. Test- / und Prafroutinen werden ‘Beschichtung EOL Test-
in den Fertigungsablauf eingearbeitet und sichern Trennen / g Versand
dem Produkt die zugesagten Eigenschaften. Montage

Die in unserem Haus gefertigten Produkte verdienen
das Pradikat “Made in Germany“.




Intelligente Steuerung eines Sicherheits-Bunsenbrenners

schuett-biotec .de

Die Sicherheits-Bunsenbrenner von
schuett-biotec zeichnen sich durch
komfortable Bedienbarkeit aus und
gewahrleisten hdchste Sicherheits-
standards.

Bereits in der Konzeptionsphase
bedachte, einzigartige Funktions-
features, erméglichen den breit-
bandigen Einsatz in Sicherheitswerk-
banken und Laboren.

Projektumfang:

- Mitwirkung Lastenheft

Entwicklung:

- Systemkonzept

- Hardware Design
- Software Design

- Systemintegration
- Musterbau

- Validierung

- Freigabe

Serienfertigung:

- Produktqualifizierung
- Serienwerkzeuge

- Prafkonzept

Prozessor flr Steuerung

/ und Bildverarbeitung
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: (‘ Energieeffizientes Display mit
brillanter Farbwiedergabe

Integrierte Sicherheitsfunktionen
far Flammkontrolle und
Uberhitzungsschutz

Anschluss flr Fernbedienung
via FuBschalter

Sensorik fur Gestik-Bedienung
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Mehrsprachige Bedienerfuhrung
einschlieBlich Symbolsprachen (asiatisch)



Steuerung und Bedienung einer Spritzgiessmaschine

BOY XS-2K
Steuerungszyklus 1 ms

Abgesetztes Touchdisplay
mit Maschinentasten

) ALPHA

Spritzgiessautomaten

Unternehmensprofil

BOY ist ein weltweit flhrender Her-
steller von Spritzgiessmaschinen im
SchlieBkraftbereich unter 1.000 kN.
BOY-Produktlinien zeichnen sich
durch Prazision, Kompaktbauweise
und hdchste Wirtschaftlichkeit aus.
Seit der Unternehmenesgriindung im
Jahr 1968 wurden mehr als 40.000 /
Spritzgiessmaschinen an Kunden auf
allen Kontinenten ausgeliefert.

Das inhabergeflhrte Unternehmen
setzt konsequent auf Ingenieur-
leistung und Wertarbeit ,Made in
Germany*.

Mehr unter www.dr-boy.de.
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Trenddarstellung
Grafische Sollwertvorgabe
Systemkonzept Zwei SPC-Regelkarten
- Regller: | S \ - = Online-Sprachumschaltung
Temperatur ' g pe— ' : : Bedienungsanleitung
Druck | ;

Geschwindigkeit
Drehzahl

Projektumfang:

- Bedieninterface:
Design
Bedienkonzept
Netzwerk-Integration

- Steuerung
SPS-Konzept
Programmierung
Test

Hardwareentwicklung
Softwareentwicklung
Systemintegration
Validierung
Serienlieferung




Unser Spezialgebiet: PCB-Assembly

Montage

* THT-Bauteile

* Optische Linsen

* Anschlusstechnik

» Kihlkorpermontage

y * Verbau in das Gehause
Loten

¢ Parameterermittlung
* N2-Beflutung
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Echtzeit-Signalverarbeitung

Garantierte Resultate im
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Maschinensteuerung
Messdatenverarbeitung
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Zertifikate i
Vertrieb, Entwicklung, Produktion und Kundendienst von
Elektronikbaugruppen fir den Einsatz in der Automo n‘<
und der Industrieautomation nach
1ISO 9001:2008

Produktion von Elektronikbaugruppen fur d
Automobilindustrie nach
ISO/TS 16949:2009

Vertrieb, Herstellung und Entwick ‘
Software-Komponenten nach
1ISO 14001:2004

Herkules-Resote

FAX +49



